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K.A.I. 72/2020

OIMNEPI THZ ZYMBAZHZ NA TON EAEMXO KAI XHMANZH TQN ANTIKEIMENQN

21(1ll) Tou 2006
19(I11) Tou 2008.
14(111) Tou 2019.

2UVOTITIKOG TiTAOG.

Mapdptnual
Mapaptnua Il

‘Evapén 1ox00g

(Y.E.E.B.T. 10.1.11.7)

AlMO MOAYTIMA METAAAA (KYPQTIKOZ) NOMOI TOY 2006 EQZX 2019

Aigraypa duvauel Tou dpbpou 6

O Ytoupyoég Evépyeiag, Eptropiou kai Biounxaviag, aokwvtag TIG £E0UTIEG TTOU TOU TTAPEXEl TO
apBpo 6 Tou TTEPi TNG ZUpPaong yia Tov ‘EAgyxo kal ZApavon Twv AvTikeiyévwy ammd MoAdTipa
MéraAa (KupwTtikoU) Nopou Tou 2006 £wg 2019, ekdidel To akdAoubBo AidTayua:

1. To mapdv Aidraypa Ba ava@épetal wg To TEPi TNG ZUuBaong yia Tov ‘EAeyxo kai ZRuavon Twv
AvTtikelnévwy atd MoAutipa MétalAa (Tpotrotroinon Twv MapapTnudTwy Tou BacikoU vOpou TTou
ekdidovTal atrd 1o OspatopUAaka Tng ZUuBaong) Aidraypa Tou 2020.

2. O Ymoupyog Evépyeiag, Eptropiou kai Biopnxaviag pe 1o mapov AidTayua eyKpivel Kol UIoBeTei
€€ oAokAnpou TIg TpoTToTToINoElG Twv MNapapTnudTwy Tou Bacikou VOPou OTTwG ekdGOnNKav atod To
OepartopuAaka TNG ZUPPRaoNG.

3. Ta Napaptiuata | kai [l Tou Népou avtikaBioTavral ye Ta véa MNapapTipoTa wg akoAoUubwg:
Mapdptnua I: «Opiopoi kai Texvikég MpoutroBéoeig» (Definitions and Technical Requirements)

Mapdptnua ll: «EAeyxog amrd To/Ta eykekpipévo/a epyacTripio/a» (Control by the authorized assay
office(s))

4. H uioBétnon Twv Mapaptnudtwyv TiBeTan o€ 10x0 Pe Tn dnuocicuon Tou AlaTdyuatog oTnv
Emionun E@nuepida Tng AnuokpaTiag.

‘Eyive oTig 13 ®eBpouapiou, 2020.

FEQPIOx AAKKOTPYTIHZ,
YTmoupyég Evépyeiag, Eptropiou kai Biopnyaviag.



214

ITAPAPT HMATA I KAT II

THXE XYMBAXHX I'lA TON EAEI'X0O KAI TH XHMA
NXH ANTIKEIMENQN AITIO IMMOAYTIMA METAAAA

Yi0etiiOnke otn Biévvn otig 15 Noguppiov 1972
Té0nke o€ 1oV o1ig 27 Iovviov 1975
Tpomomombnke oT1g

23 Maiov 1978 (Tébnke o€ 10y otic 14 TovAiov 1980)

24 NoguPBpiov 1988 (TéOnke oe oy otig 13 AekepuPpiov 1989)
25 kou 26 Maiov 1998 (Tébnke o 1oy0 otig 10 Maptiov 2000)
15 OxtoBpiov 2002 (Ténke o€ 10y o1 10 Avyodotov 2004)
11 OxtowPBpiov 2010 (TéOnke o€ 100 otig 3 Avyovotov 2011)

- 20 Ampiriov 2018 (Tébnke o€ 100 otig 1 lavovapiov 2019 )

2oppaon [HoAdtipwv MetdAiwv
2019
H avomapoymyn| yio epmoptkods 6KOmovg
OTTOLYOPEVETAL.
H avamapoymyn yio ecotepkn xprion
EMTPEMETAL,
€QOGOV 1M TNV YVOGTOTOEITAL.

Keipevo omv Ayyiucm ko oAl
Exootnc: T'pappatéoc tg Xoppaong [oAdvtipmv MetdArov
PMC/W 2/2000 (Rev.3) 01.01.2019

nAektpovikn devBvvon: info@hallmarkingconvention.org
otoceMoo: www. hallmarkingconvention.org
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ITAPAPTHMA 1

Opwopoi ko Teyvikég MpoimoBioerg

1. Opwpoi

I"a tovg okomovg g Zvpupaonc woydovv ot akdiovbotl opiopoi:

1.1 TToAbdtipa pétoria

Tao moAdTa pé€taAla eival n mlotiva, o xpvods, To TAAAAIIO KOl TO OLGTLLL.
H nloativa givol to moAlvtipndtepo HETAALO KO 6T GLVEXELD 0kOAOLOOVV O
YPLGOG, TO TOAAAOLO KOt TO OICT|LLL.

1.2 Kpdpo amd molvtipo pétaiia

Kpdpo and moAdtwo pérodia gival éva oteped dtdAvpo mov amoteleitot
a0 TOLAGYIGTOV £VO TOADTILO HETAAAO.

1.3 Avtikeipevo and moAOTIHO LETOAAN

1.4

1.5

1.6

Avtikeipevo omd  moAvTo pétaAdo  €ivol  OMOOONTOTE  AVTIKEIUEVO
Koounpoatonotiog, xpucoyoiog, apyvpoyxoiag 1 wpoAoyoToUag 1 OTO0ONTTOTE
Ao avtiKeipevo 10 omoio ivar €5 0AOKANPOL 1| €V HEPEL KOTAGKEVOGIEVO
amd TOAOTIHO pétaAlo M kpdpoto ovtdv. «Ev pépewy onupaiver ot
avTikeipevo amd moAvTIHO LETOALN popel vo Tepthapfdavet (1) un HeTaAMKA
pépn (i) pépn amd Kowd PETOAAN Yo TEYVIKOVG AGYOoVLS Kaun dtakdounon
(1dete mapaypao 1.5 mo Katw).

Avtikeipeva amd Kt oAV T LETAAA

Avtikeipevo oamd pktd moAvTo pETOAAO elval €va avTIKEINEVO OV
amoteLeiTal Amd VO 1) TEPIGGOTEPU KPALATO OO TOAVTILO, LETOANQ.

Avtikeipevo amd molvpétaiia

Avtikeipevo amd TOALUETOAAN omoTeAgital omd pépn omd moAVTLO
UETOAAQ KO LEPT OTTO UN-TTOAVTILO LETOALQL.

BaOuog Kabapotnrag

O BaBuoc xabBopodTNTAG AVUPEPETOL TNV TEPIEKTIKOTNTA GE EVO OO TO
katovopalopeva moAvTine pétaAlo Kot vrohoyiletan pe Bdon tov aplfuod
TOV Pep®V Katd Bapog Kabapov moAdTIHOL petdAAov ov vrdpyetl o 1000
LEPT KPALLOLTOG.
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1.7 TIpoétvmog Pabudc kabapodtntog

O mpotumog Pabuog kabapdtntag eivor M €AAYIOTN TEPLEKTIKOTNTO TOV
KOTOVOUALOUEV®OV TOADTIU®V HETAAA®V OT¢ vmoAoyileton pe Pdaon tov
aplpd tov pep®v Katd Pépog Kabopov TOAVTILOV HETAAALOL TTOL LIAPYEL GE
1000 pépmn kpdpotog.

1.8 EmwdaAivyn/empuetdAioon

H emdioyn 1 empetdAioon elval n €popuoy €vOog 1 TEPLGGOTEP®V
OTPOUATOV VAKOV ov emitpénetol ond v Moviun Emtpony|, molvtyov
UETAAAOL 1 KPAUOTOC TOAVTIU®V HETOAA®V GE OAOKANPO M HEPOG EVOG
OVTIKEWWEVOD OO TOAVTIHO METAAAO, T, HE YMNUKT, MAEKTPOYMUIKY,
UNYOVIKN 1 @UGIKY dtodikacioL.

1.9 Kowd pétoria

Ta kowd pétarra teptrapfavovv 6Aa to pétario ektdg omd v mhativa, 10
YPLGO, TO TAALASL0, KOL TO OGT L.

1.10 E&éraon

H &&étaom eivar pia mocotikn avaAvon KpAUatog omd mTOAVTIHO HUETOAA
amo ) puéBodo mov kabopiletar oty mapdypago 3.2 tov [Hapaptuatog II.

1.11 AA\ot opiopol Kot TepaLTEP® AETTOUEPELEG

H Moévyun Emitpony| pmopel va amo@acilel yio GAAOVS 0piopovg wg emiong
YO0 TEPOLTEP® AETTOUEPELEG.

2. Teyvikéc npovmodicerg

2.1.1

B)

V)
5)
£)
oT)

%)

Avtikeipeva mov dgv kaAvmrovrot omd T ZopPoon
H X0ppaon dev epapuodleton oc:

Avtikeipeva kataokevacpéva omd kpapota fadpod kabapdtmrog mov
dev kabopilovror amd tnv Moviun Emrponn

OTOL0ONTOTE AVTIKEIPEVO TO omoio mpoopiletor va ypnoipomondel yo
0TPIKOVG, 000VTIOTPIKOVS, KTNVINTPIKOVS, EMGTNHOVIKOVS 1] TEXVIKOVG
GKOTOVG

Nopiopato to omoia givat vOpung KukAopopiog

HEPN N ATEAEIC NU-KOTAGKEVES (). LETOAAIKA LEPT) 1] ETLPAVELES)
TPMOTEG VAEG OGS pAPOOVG, TAAKES, KOAMON KOl COANVES
Avtikeipeva omd Kovd PETOAAN ETKAAVUUEVO, LE TTOAVTILO UETOAAO
Onooonmote dALo avtikeipevo amopaciotetl omd T Moviun Enttpomn

2UVEMMG, TO OVTIKEILEVO TOV AVAPEPOVTAL OO TO ) 6TO0 ) Mo TAV®
dgv pumopovv va sepayicBodv pe v Kown Zepayida EAEyyov.



2.2

2.3

24

24.1

242
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[potvmor PaBpoi kaBapotntoc mov gpappolovrar ota miaicwo TNG
Zoppacng

Tnpovpevov TV Tpovoldv ¢ Tapaypdeov 2, Tov ApBpov 1 g ZopPaonc,
ot potumotl Pabuol kabapdntag mov epapuodloviol kGt omd ™ ZopPfoon
elvan ekeivotl mov opilovtan amd ™ Moviun Emrpony).

Avoyn

Agv EMTPEMETOL APVNTIKN OVOYT O€ OYXEoM e ToV TPOTLTO Pafud KabapotnTog
OV OVOLYPAPETOL GTO AVTIKEILEVO.

Xp1on vAkoO 6uyKOAM oG
Ot kavdveg stvat:

(a) Mmopet va ypnowomomBel LVAKO cLYKOAANOMNG HOVO Y00 GKOTOLG
ovvdEoNC.

(B) O mpodtvmog Pabuog kabapdtmrag Tov VAKOD cvykdAAnomg Ba givar o

id1og

pe tov TpoTLTo Podd KaBapPHTNTAG TOV AVTIKELLEVOUL.

(y) Ed&v ypnowomombel vAKO ocvykOAAnomg younAdtepov  Pabupov
KaBapOTNTOG, OAOKANPO TO avTiKEiLEVO TpEmeL va gival Gg €mMTPENTO
podTLTo Pabpd kabapdTnTog.

[Mpaxtikég eEapécels amd avtovg ToVg Kavoveg katl dAieg néBodol cuvdEoN
kaBopilovtar amd ™ Moévipun Emrponn.

2.5 Xpnon pepav amd Kowva pETUALA KO P1) HETOAMKAV HEPADV GE GVTIKEIPNEVA,

2.5.1

0710 TOAOTINO PéTOALD

Mépn amd Kové HETOALQ KO U1 LETOAMKEO PEPT] EMLTPETOVTIOL GE AVTIKEILEVA
amd TOAVTIHO UETOAAD OC AETOLPYIKA UEPN Yo TO. OmOio.  TOL TOAVTLUA
pétodda etvor akat@AANAa gite AOY® avtoyng eite Aoyw avlektikdtntag, vrd
T1G akOAoVOeg Tpovmobéaels:

o) Omov eivan evkpvég, pépn amd Ko LETAALN KoL U1 LETOAAIKA HEPN
Ba mpémel va dtaxpivovion e0koAd amd To TOAVTIHO UETOAAD AOY®
YPDOLOTOG.

B) Aev Qo mpénet va emikaAdTTOVTOL, 00TE VO TUYYAVOLV nelepyaciog

Y vol 310oVV TNV EREAEVIOT) TOADTILOV LETAAAOV.

Y) Agv Ba ypNGYLOTOOVVTOL Y10L GKOTTOVG EVOLVAUM®MGNS, adHENoNG TOL
Bapovg N yepiopotog.

0)  Omov eivan ep1kt0, O sppayilovton pe ™ AEN «METAAAO».
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2.5.2 H Mévyn Enttpomn pmopet vo amo@ocicel yio TepoITéPm® AETTOUEPELES KO
e€apéoelc oe uéPN amd TOAVTIA LETOAA, KOOMG Kol 6€ U1 LETOAAKO PEPN
KOt DAKG.

2.6. Avtikeipevo and [Hoivpérario

2.6.1 Emtpénetor n xpnon HeP®V amd KOWE PETAALO Kol U1 UETOAMKOV LEPDV OE
avTikeipeva amd moAOTIHO UETOAAG Yoo dtokOoUNnoT, VIO TIC aKOAOLOEG

npobmobécelc:

o) Mépn and kowvd pétaddo kot pn-petoddud pépn Ba mpémel vo givol
COOP®OG  ELVKPVN OO TOL OPLaL TNG EKTOGTG TOVC.

B) Oa mwpémel va dtakpivovtal eOKoA omd TO TOAVTIHO HETAAAO AOY®

xpopaTog (. 0ev B mpémel va emKOAVTTOVTAL, OVTE VO TUYYOVOLV
eneEepyaciag yio vo didovV TV EUEAVIeT) TOAVTILOL LETAAAOD).
Y) Ta pépn amd kowd pétarra Bo cppayilovron pe ) AéEn «METAAAO».

2.6.2 H Moéviun Emupormn pmopel va amo@acicet yio tepottépm AERTOPEPELES KoL
eEapéoelg

2.7 Emxdaioyn avTiKeEPEVOV 010 TOAMTINO PETOALD

H Moviun Emutpony] amogocilel ywoo TG €MITPEMOUEVES EMKOADWELS Kol
eEapEoElg Yo TEYVIKOVG AOYOUG.



1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5

1.6

2.1
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ITAPAPTHMA 11

"EAeyy0¢ a6 T0/T0, EYKEKPLUEVO/ QL EPYAGTIIPLO/ O,

I'evika

To eyxkexpipuévo epyactnplo (peEng ovapeEPOUEVO MG TO «EPYAGTNPLON») TPETEL
VO GUUUOPPOVETOL LLE TOVG OPOLG Kot Tpobmobicelc, Ommg opilovror oto Apbpo
5(2) g XOpPaocng, Oxt HOVO KOTA TN OTIYU TG YVOGTONOINONG OTO
Oepato@OAUKO, GAAL KOl GE OTOI0ONTOTE YPOVO AEITOLPYIOG TOV.

To gpyaoctpro Ba e&etdlel edv avtikeipevo omd moAvTHe PETOAAM T OOl
vroBdAlovtot yia onjpoven pe v Kown Zepayido EAEyyov mAnpovv toug dpovg
tov [Tapaptpatog I e Zopupaong.

To epyaotipro, yuo va e€etdoet aviikeipeva and moAdTipa pétaila, Oo mpénet vo
JtB€TEL EPYOOTNPLO SOKIUADV pE TEYVIKN emapkela. To epyaotiplo dokipumv Ho
Exel @G apyn vo avoivel ekeiva ta avTikeipevo amd TOADTIH HETAALD, TO. OTToiaL
npokerta va onpaviovv  pe v Kown Zepayida EAéyyov, cOueova pe Tig
eykekpipuéves  pebodovg (PAéme mapdypoaeo 3.2 mo katm). ‘Eva epyacthpro
umopel va dteknepoiwost TG dokipég pe veepyorafio. H Moviun Emtponn Ha
kaBopiler Tovg Opovg 1ng vmepyoAafiog doxymv. Emiong Bo  exdidet
KatevBuvINPlEG YPaUUES Yo TV aSloAOYNON TOV ATOTCEDV EVOG EPYOSTNPIOV
SOKIUAV.

Mo okomovg emideEIENG TG TEYVIKNG EXAPKELNS TOV , TO EPYACTNPLO SOKIU®V Bal
npénel gite va eivon dwmotevpévo pe ISO 17025, eite va emdeikviel 10OTYLO
EMIMEDO TEYVIKNG EMAPKELQG,.

Iootipo eminedo TEYVIKNG EMAPKEWG EMTLYYAVETOL OTAV GTO EPYACTNPLO
Aertovpyel ocvomnua dayeipiong, to omoio TAnpoi T1g KOpleg amartoelg tov ISO
17025 won coppetéyel emruymg oto deBVEG oxEd0 VYNANG AmOO0oNS SOKIUMDV
ToAT®Y  peTdAAovV  ovopoldpevo  «Atepyaotnplokdg  EAeyyoc».  To
dlepyaotnplaxd €heyyo Owayepileton m Moviun Emutponyy 1| dAlo copa
dwpopévo oamd avtl. H Movyun Emrpony Oa kaBopiler tov tpdmo mov
emtuyydvetal kol gnaAnfedeTon éva 106TIHO eminedo TEYVIKNG emdpkelng. Oa
exoidel emiong KatevBuvinpleg YPOpUES YL TO  OlEPYOOTNPLOKO  EAEYYO,
CUUTEPTAOUPAVOUEVOD TOV ETUTEIOV GLUUETOYNG KOl TOV KPLTNPiV amrdd0ooNg.

H Moévynm Emupormny Oa mopéyel meportépo Katevbuvinpleg ypoppés tov
npovimobécemv mov oavaeépovior oto ApBpo 5(2) g XouPaocng, iaitepa
AVOPOPIKA LLE TNV aveEAPTNOIO TOV TPOSMTIKOV TOL EPYOTTNPIOV.

Aoxypn
Edv éva avtikeipevo Bewpnbel amd 10 epyastiplo 6Tt elvar TANPEG OG TPOG OA

TO. PETOAAIKA TOL €EOPTAUOTO KOl €QV GUUUOPPOVETOL UE TS STAEELS TOV
Mopaptipatog I g mapovcag Zoupacng, To epyacTnplo, KOTOTLY TapAKANoNG,
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0o cppayicel 10 avtikeipevo pe ™ o@payida tov gpyactnpiov kot v Kown
Yopayida EAEyyov. Xe mepurtdoelg Omov €va avtikeipevo ocepayileton pe v
Kown Zepayidoa EAEyyov, To epyactiplo, TpoTov APNCEL TO AVTIKEIHUEVO amd TNV
KaToYN TOL, O S1cPAAIcEL OTL TO AVTIKEILEVO PEPEL TANPT ONUAVOT COUPOVOL
LLE TIG OTAEELG TMV TO KAT® TAPOyPAPOV.

2.2. H avdAvon Tov aviIKeEVOVY and moAOTIHA LETAALO Ta OOl VITOPAALOVTOL Yo
onuavon pe v Kowvn Zepayida EAEyyov cuviotatatl oto akdAovba 600 oTadto:

o) 0EAOYNON TNG OLOLOYEVELNG TG TAPTIONS, Kot
B) xaBopiopdc tov Babuod kabapdtnTag Tov Kpdpatog (doKiun).

2.3 O oxomdg g OOKIUNG €lval va EKTIUNGEL TNV GLUUOPE®ON €VOG KPAUATOG 1)
OVTIKELEVOL OO TOAVTILO HETAANO.

3. M£00o0r Aoxkipdv kar M£0odor Avarvong

3.1. To epyaoctNplo Pmopel vo. YPNCILOTOMNGEL OTOONTOTE Omd TIC HEBOIOVG
SOKIL®V Yyl TNV a&oAdYNoN TG OLOL0YEVELNG TNG TapTidag, Omms Kabopilovron
and v Méviun Emirponn).

3.2 To gpyactnplo Umopel va YPNOUYLOTOUCEL OTOONTOTE OO TIG EYKEKPLUEVEC
pedddovg avirvong oty e€étaon avTIKEWEVOV omd TOAVTILO UETOAAD TTOV
kaBopilovron amd t Moviun Emrpony).

4. Agvypotoinyia

O apBudg tov aviikelpévav mov AapPavovtor and pio woptido Kot o aptOuoc
TOV OEYHATOV oL AouPdvovior amd ovTd T oVTIKEIUEVE Ylo. OOKIUN Kol
avéivon Ba eivon emapkeic Yo va kabopilotel 1 OpoloyEveLn TNG TOPTIONG KO VL
dtopoMotel 0Tt OAa To. PUEPN OAMV TOV OVIIKEWWEVOV TOL EAEYYOVIOL GTNV
maptido ovtamokpivovtal otov omottovpevo mpdtumo Pabud kabapdtntag. H
Moéviyun Emtponn| kaBopilet 11 kKatevBuvenpieg ypappés derypotonyio.

5. Xnpavon
5.1. T'evikn) Apyn

5.1.1. Avtikeipeva ta omoia tkavomotovv ta kprtipla oto [apdaptnpua I, Oa npénet va
&yovv onuovon pe v Kown Zepayida EAéyyov (KXE), 6mwg meprypdoetal
omVv mopaypago 5.5, copueeve pHE TIC Omoutioelg  mov kobopilovtol oTo
[Mapdptnua avtod.

5.1.2. H KZE tomofeteiton pali pe dAdeg cppoayideg (LepkEG EK TV OOV UTOPOVV
vo.  ovvdvaotovv), ot omoieg poll mapéyovv TG akOAOVOEC EAAYIOTES

TANPOPOPIES:

a) mowg &xel moapdiel (N €100EEY) TO OVTIIKEIUEVO: OVTO VLTOOEIKVOETOL HE TNV
EYYEYPOUUEVT GOpayida VOVVNG OTIWG TTEPLYPAPETOL GTNV TTapdypapo 5.4;
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Y)

d)
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molog €xel eAéyEel to ovtikeipevo: avtd @aivetor amd T oepoyido TOv
EYKEKPIUEVOL  €pYaAOTNPiOV;

oo €ivol To TEPLEYOUEVO TOV TOAVTIHOV HETOAAOVL TOV OVTIKEIHEVOL: OLTO
avaypaeeTol amd v cepayida Baduov kabapdtnrog pe Apafucods apldpovg;

amd MO0 TOAVTIHO HETOAAO €lvOl KOTOUOKELOGUEVO TO OVTIKEIUEVO: OLTO

VIodEIKVVETOL amd pio oppayida (COUPOAO 1 GYNLO) TOV VTOONAMVEL TNV (VUGN

TOV TOAVTILOV HETAALOV.

5.1.3. H Moévyun Emupomn omoeociler moteg amd oavtéc TG oppayideg Oa

5.2.

5.3.

5.4

5.5.

TOMOHETOVVTOL GTA OVTIKEILEVA KOl TTOLEC LITOPOVV VAL GLVOLALOVTAL.
Mé0od0or

Ot axolovBec néBodot onuaveng ivor amodekTES: YPNOT LETAAMKNG COPAYIONG
kot Aélep. H Moéviun Emirpon pmopel va amopacicst yloo dAdeg pebodovg
GNUOVOTG TV OVTIKEILEVOV.

"ExOgon

Omnov eivar dvuvatdv, 6ieg ot cepayides Bo tomobetodvTon M pio Kovtd TNV
GAAN. Alheg copayidec (m.y oepayida £Tovg ocEPAYIoNG) Ol omoieg dev TPEmet
va  ovyyolovior pe TG mpoavapepbeicec oepayideg, emrTpémovrol  mG
emmpdcletec GPPayides.

Mntpoo yro cppayideg ev0vvng

H ooppayida guBdvng mov avaeépbnke oty mapdypago 5.1.2. a), 6o
Katoyopndel oe éva enionuo untpmdo tov XvpParrdpevov Kpdrovg 1n/xar oe

éva amod T EPYACTNPLl TOV, TO 0TToT0 EAEYYEL TO EV AOY® AVTIKEIEVO.

H Kown Xg@payida Eiéyyov (KXE)

55.1  Ileprypoon

5.5.1.1. H KZE &ivar copayida coppdpemong mov ovaypaeet 0Tt TO OVTIKEILEVO and

ToATILOL PETOAADL Exel eAeYyDel cOUPOVA e TIG AmOUTNOELS TG ZVUPaong,
omwg mepiéyovior oto mapovio [lopaptipoto Kot otn ZvAAoyn TV
Teyvikdv Amopacewv. Oa cuvictatal 6TV avarapdotact pag {uyaplis oe
avayAveo pryotd @ovto mov mepPdAietonr amd YE®UETPKE UETOPANTO
mAoicto.

5.5.1.2. H KXE pmopet va ovvovacOei pe oepayida Pabuod kabapdtmrog wot

TOAOTIHOV HETAALOL: GE VTN TNV TEPINTTOOT, TEPPdrietan and TAAICLO TO
01to{0 LTOJEIKVOEL TO €100C TOL TOAVTIHOV PETAAAOV Ko TepAapPdvel Eva
aplBud oe Apafikd ynoio o omoiog deiyver oe avdyilvpo T0 Pobuo
KaBopOTNTOG TOL AVTIKEIEVOL GE UEPT TOIS YIALOLG, OMMG TTEPTYPAPETAL TTLO
Kdto (Tomog 1).
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5.5.1.3 H KXE pmopet va givor povo oeppayido GUUUOPP®ONG. X& OVTH TNV
nepintowon, meplPdALeTol amd  GUYKEKPWEVO TUTOTOMUEVO  €EAYWOVO
mAaic1o, 6mmg meptrypdpetar mo Katw (THmog 2).

Tomog 1 Tomog 2

[MAativa Xpuoodg [ToAAad0 Aonu

suo, N /1750], [ (5000 I (925,

5.5.2 Eykexpéva peyedn

Ta eyxekppéva peyédn g KZE kot dAA®V vmoxpeotik®v cepayidmv
kaBopilovtar amd ™ Moviun Emeponr).

5.6 Avtikeipeva 10 0moio ATOTELOOVTOL 00 TEPLOGOTEPO U0 £VO KPP TOV
1010V TOAVTIHOV PETAALOV.

2TIC TEPUTTMOCELS OOV £VOL AVTIKEILEVO amOTEAEITAL OO O10POPETIKA KpbipLoTal
oV 18{0V TOAVTIHOV UETAAAOL, M GPpayida Tov PBabuod kabopdtntog Kot 1
KXE mov epapudlovror Ba eivor exeiveg tov yapnAdtepov  Pabpov
kaBapodtnTag mov mepi€xeton oto avtikeipevo.  E&apéoelg dvvavtor va
amoPacloTovy ond T Moviun Entpon.

5.7 Avtikeipeva amotehovpeva oo dragopa pépn

Edv éva avtikeipevo amotedeitar amd d1dpopa pépn ta onoio eivar evopéva 1
T omoia daywpilovror bKoAa, ol To Thve cPpayideg Ba Torobetovvtal 6TO
KUPIOG LEPOG TOL AVTIKEEVOV. XTI TEPIMTOGELS OTov ivan £pktd, 1 KEE O
epopuOleTOL KOl 0T LUKPOTEPQ LEPT).

5.8 Avtikeipevo o6 pktd moAdTIHG péTaila

5.8.1 Ed&v éva avrtikeipevo oamoteleiton omd O0POPETIKA KPAUATO TOAVTIU®V
LETAAL®V, Kol €0V TO YPOUO Kot 1 €KTOON TOL kdOe Kpdpatog eivor cap®g
opatd, o1 cppayidec Tov avapEpovTol otV Tapdypoeo 5.1.2 Ba epapudlovrol
o€ €vo KPAUO TOADTIH®V HeTdAL®V kot 1 KatdAinin KXE (Tomog 1) oto/ota
éAro/a.

5.8.2 Ed&v éva avtikeipevo oamoteleiton amd OPOPETIKA KPAUOTO TOAVTIU®V
UETAAL®V, KoL €0V TO XPOLO Kot 1] EKTOoT TOL kKdBe kpdpatog dev glval opatd,
01 6EPAYIdEG TOL avaPEPOVTOL GTNV TTapdypapo S5.1.2 kou N kotdAAnAn KXE
Ba epapuolovror oto Mydtepo moAvTipo pétaaro. H KZE mov oyetileton pe
TO TEPLIGCOTEPO TOAVTILO LETAAAD UTOpel va umv epappoletar.
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5.8.3 EmmpocOetol kavoves, w¢g emiong kot €EUPECEL TOL OIKAOAOYOVVTOL LE
TEXVIKOVG AOYOLG amopacifovtat amd T Moviun Emrttpony.

5.9 Avtikeipevo o6 morvpéTarila

5.9.1 Ot oppayideg mov avapépovior otV mapaypaeo 5.1.2 Ba epapuolovial 6to
HEPOG TOL TOAVTIUOV UETAAAOL €VOG OVTIKEWEVOL omd ToAvpéToAAo. H
onupovon <METAAAO> Oa epapuoletal 6To HETOAMKO UEPOG GOUPMOVOL LIE
v mapdypapo 2.6. tov Iapaptiuartog I tng ZopPacnc.

5.9.2. H Mévyun Emitponn pmopei vo amoeoacilel oe meportépm AETTOUEPELEG M
eEapéoels.
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ANNEX |

Definitions and Technical Requirements

1.1

1.2

1.3

1.4

Definitions

For the purpose of this Convention the
following definitions apply:

Precious metals

Precious metals are platinum, gold,
palladium and silver. Platinum is the
most precious metal followed by gold,
palladium and silver.

Precious metal alloy

A precious metal alloy is a solid solution
containing at least one precious metal.

Precious metal article

A precious metal article is any item of
jewellery, goldsmith's, silversmith's or
watchmaker's ware or any other object
made entirely or in part from precious
metals or their alloys. “In part” means
that a precious metal article may contain

1. non-metallic parts;

1. base metal parts for technical
reasons and/or decoration (see
paragraph 1.5 below).

Mixed precious metal article

A mixed precious metal article is an
article consisting of two or more
precious metal alloys.
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1.1

1.2

1.3

14

ANNEXE |

Définitions et exigences techniques

Définitions

Aux fins de la présente Convention, on
retient les définitions suivantes:

Métaux précieux

Les métaux précieux sont le platine, 1’or,
le palladium et 1’argent. Le platine est le
plus précieux des métaux, suivi par 1 or,
le palladium et I’argent.

Alliage de métal précieux

Un alliage de métal précieux est une
solution solide contenant au moins un
métal précieux.

Ouvrage en métal précieux

Un ouvrage en métal précieux est un
article de bijouterie, joaillerie, orfevrerie
ou horlogerie ou tout autre objet fabriqué
enticrement ou en partie en métal
précieux ou en alliage de métal précieux.
« En partie » signifie que I’ouvrage en
métal précieux peut contenir

1. des parties non-métalliques ;

il. des parties en métal commun
pour des raisons techniques et/ou
a titre de décoration. (cf.
paragraphe 1.5 ci-dessous).

Ouvrage de métaux précieux mixte

Un ouvrage de métaux précieux mixte est
un article consistant de deux ou plusieurs
alliages de métal précieux.



1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.11

Multimetal article

A multimetal article is composed of parts
of precious metal and parts of non-
precious metal.

Fineness

The fineness is the content of the named
precious metal measured in terms of
parts per thousand by weight of alloy.

Standard of fineness

The standard of fineness is the minimum
content of the named precious metals
measured in terms of parts per thousand
by weight of alloy.

Coating / plating

Coating or plating is one or more layers
of a material, permitted by the Standing
Committee, applied to all, or part, of a
precious metal article e.g. by a chemical,
electrochemical, mechanical or physical
process.

Base metals

Base metals are all metals except
platinum, gold, palladium, and silver.
Assay

An assay is a quantitative analysis of a

precious metal alloy by a method defined
in paragraph 3.2 of Annex II.

Other definitions and further details

The Standing Committee may decide on
other definitions as well as further
details.
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1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.11

Ouvrage multimétaux

Un ouvrage multimétaux est composé de
parties en métal précieux et de parties en
métal non-précieux.

Titre

Le titre est la proportion du métal
précieux désigné, exprimée en milliémes
du poids de I’alliage.

Titre 1égal

Le titre 1égal est la proportion minimale
du métal précieux désigné, exprimée en
milliémes du poids de 1"alliage.

Revétement / placage

Un revétement ou placage consiste en une
ou plusieurs couches de matériel, autorisé
par le Comité permanent, appliquées sur
la totalité ou sur une partie d’un ouvrage
en métal précieux, par exemple, par un
procédé  chimique, électrochimique,
mécanique ou physique.

Métaux communs

Le terme « métaux communs » désigne
tous les métaux, a I’exception du platine,
de I’or, du palladium et de 1’argent.

Essai

Un essai est une analyse quantitative d’un
alliage de métal précieux par une
méthode définie au paragraphe 3.2 de
I’ Annexe II.

Autres définitions et détails
supplémentaires

D’autres définitions ainsi que des détails
supplémentaires peuvent faire 1’objet de
décisions par le Comité permanent.



2.1

2.2

Technical requirements

Articles not the

Convention

covered by

The Convention does not apply to:

a) Articles made of alloys of a
fineness not defined by the
Standing Committee;

b) Any article which is intended to
be used for medical, dental,
veterinary, scientific or technical

purpose;

c) Coins which are legal tender;

d) Parts or incomplete semi-
manufactures (e.g. metal parts or
surface layer);

e) Raw materials such as bars,
plates, wire and tubes;

f) Base metal articles coated with
precious metal;

g) Any other object decided by the
Standing Committee.

Consequently, the articles referred to in
a) to g) above cannot be marked with the
Common Control Mark.

Standards of fineness applied under
the Convention

Subject to Article 1, paragraph 2 of the
Convention, the standards of fineness
applied under the Convention shall be
those defined by the Standing
Committee.
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2.1

2.2

Exigences techniques

Ouvrages non couverts

Convention

par la

La Convention ne s applique pas:

a) aux ouvrages en alliage d’un titre
non défini par le Comité
permanent,

b) aux ouvrages destinés a un usage
médical, dentaire, vétérinaire,

scientifique ou technique;

c) aux pieces de monnaie ayant cours
1égal;

d) aux parties ou produits semi-
fabriqués incomplets (par ex.

parties métalliques ou revétements
de surface);

e) aux matériaux bruts tels que
barres, plaques, fils et tubes;

f) aux ouvrages en métal commun
revétus de métal précieux;

2) a tout autre ouvrage faisant I’objet
d’une  décision du  Comité
permanent.

En conséquence, le poingon commun ne
peut pas €tre appliqué sur les ouvrages ou
produits mentionnés aux alinéas a) a g)
ci-dessus.

Titres légaux admis par la Convention

Sous réserve de 1’Article 1, paragraphe 2
de la Convention, les titres légaux admis
par la Convention sont ceux définis par le
Comité permanent.
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24.1

242

2.5

25.1

Tolerance

No negative tolerance is permitted in
relation to the standard of fineness
indicated on the article.

Use of solder

The principles are:
a) Solder may be used only for
joining purposes.

b) The standard of fineness of the
solder shall be the same as the
standard of fineness of the
article.

If a solder of a lower standard of
fineness is used, the whole article
must be to a permitted standard
of fineness.

Practical  exceptions  from  these
principles and other methods of joining
are defined by the Standing Committee.

Use of base metal parts and non-
metallic parts in precious metal
articles

Base metal parts and non-metallic parts
are permitted in precious metal articles
as a mechanical function for which
precious metals are unsuitable either for
strength or durability, subject to the
following conditions:

a) When visible, base metal parts
and non-metallic parts shall be
clearly distinguishable by colour
from the precious metal.

b) They shall be neither coated nor

treated to give the appearance of
a precious metal.
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2.3

2.4

24.1

242

2.5

2.5.1

Tolérance

Aucune tolérance négative n’est admise
quant au titre 1égal indiqué sur I’ouvrage.
Usage de la soudure

Les principes sont :

a) La soudure ne peut étre utilisée
qu’a des fins d’assemblage.

b) Le titre 1égal de la soudure doit
étre le méme que celui de
I’ouvrage.

C) Si une soudure a un titre légal

inférieur est utilisée, 1’ouvrage
entier doit étre a un titre légal
admis.

Les exceptions pratiques a ces principes
et les autres méthodes d’assemblage sont
définies par le Comité permanent.

Usage de parties en métal commun et
de parties non métalliques dans les
ouvrages en métaux précieux

Des parties en métal commun et des
parties non métalliques sont admises dans
des ouvrages en métaux précieux en tant
que fonction mécanique pour laquelle les
métaux précieux sont inadéquats en terme
de résistance ou durabilité, sous réserve
des conditions suivantes:

a) Quand elles sont visibles, les
parties en métal commun ainsi que
les matieres non métalliques
doivent se distinguer clairement
du métal précieux par la couleur.

b) Elles ne doivent ni étre plaquées ni
étre traitées de fagon a leur donner

I’apparence de métaux précieux.
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2.6

2.6.1

2.6.2

2.7

c) They shall not be used for the
purpose of  strengthening,
weighting or filling.

d) Where practical, base metal parts

shall be marked "METAL".

The Standing Committee may decide on
further details or exceptions on base
metal parts as well as non-metallic parts
and substances.

Multimetal Articles

It is permitted to use base metal parts
and non-metallic parts in precious metal
articles for decoration, subject to the
following conditions:

a) Base metal parts and non-
metallic parts shall be clearly

visible by their extent.

b) They shall be distinguishable by
colour from the precious metal
(i.e. they shall be neither coated
nor treated to give the appearance

of a precious metal).

Base metal parts shall be marked
"METAL".

The Standing Committee may decide on
further details or exceptions.

Coating of precious metal articles

The Standing Committee decides on

permitted coatings and exceptions for
technical reasons.

* %k ok ok ok ok
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2.6

2.6.1

2.6.2

2.7

c) Elles ne doivent pas étre utilisées
dans le but de renforcer, d’alourdir
ou de remplir un ouvrage.

d) Si possible, les parties en métal
commun doivent étre marquées
« METAL ».

Le Comité permanent peut décider

d’autres détails ou exceptions concernant
les parties en métal commun ainsi que les
parties et substances non métalliques.

Ouvrages multimétaux

Il est permis d’utiliser des parties en
métal commun et des parties non
métalliques dans des ouvrages en métaux
précieux a titre de décoration, sous
réserve des conditions suivantes:

a) Les parties en métal commun et
les parties non métalliques doivent
étre clairement visibles par leur
ampleur.

b) Elles doivent pouvoir se distinguer
des métaux précieux par la couleur
(c.-a-d. elles ne doivent étre ni
plaquées ni traitées de facon a leur
donner [’apparence de métaux
précieux).

Les parties en métal commun
doivent étre marquées
« METAL ».
Le Comité permanent peut décider
d’autres détails ou exceptions.

Placage d’ouvrages en métaux précieux
Le Comité permanent décide des

revétements autorisés et des exceptions
pour raisons techniques.

* ok ok ok ok ok



ANNEX I

Control by the authorised assay office(s)

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

General

The authorised assay office (thereafter
referred to as “assay office”) must
comply with the conditions and
requirements, as stated in paragraph 2 of
Article 5 of the Convention, not only at
the moment of the notification to the
Depositary but at any time of operation
thereafter.

The assay office shall examine whether
articles of precious metals, which are
presented to it in order to be marked
with the Common Control Mark, fulfil
the conditions of Annex I to the
Convention.

To examine articles of precious metals,
the assay office shall in principle have a
competent testing laboratory. The
laboratory shall in principle be able to
analyse those articles of precious metals,
which are to be marked with the
Common Control Mark, in line with
approved testing methods (see paragraph
3.2 below). An assay office may
subcontract testing. The Standing
Committee shall define the conditions
for the subcontracting of testing. It shall
also issue guidelines for the assessment
requirements of a testing laboratory.

To demonstrate its competence, the
laboratory shall either be accredited
according to ISO standard 17025 or
demonstrate an equivalent level of
competence.

An equivalent level of competence is
achieved when the assay office operates
a management system, which fulfils the
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ANNEXE II

Controle effectué par le(s) bureau(x) de
controle des métaux précieux agréé(s)

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

Généralités

Le bureau de controle agréé (désigné ci-
aprés par « bureau de controle ») doit se
conformer aux conditions et aux
exigences, telles que mentionnées au
paragraphe 2 de I’Article 5 de la
Convention, non seulement au moment
de la notification au Dépositaire mais en
tout temps par la suite.

Le bureau de contrdle examine si les
ouvrages en métaux précieux, qui lui sont
présentés aux fins d’étre marqués du
poingon commun, répondent aux
conditions fixées a 1’Annexel de Ia
Convention.

Afin d’examiner les ouvrages en métaux
précieux, le bureau de contrdle doit, en
principe, avoir un laboratoire d’analyse
compétent. Le laboratoire doit, en
principe, é&tre capable d’analyser les
ouvrages en métaux précieux, qui doivent
étre marqués avec le poingon commun
conformément aux méthodes d’analyse
approuvées (cf. paragraphe 3.2 ci-
dessous). Un bureau de contrdle peut
sous-traiter les analyses. Le Comité
permanent  définit les  conditions
concernant la sous-traitance des analyses.
Il publie également les lignes directrices
relatives aux exigences en maticre
d’évaluation d’un laboratoire d’analyse.

Afin de démontrer sa compétence, le
laboratoire doit soit étre accrédité selon la
norme ISO 17025, soit démontrer un
niveau de compétence équivalent.

Un niveau de compétence équivalent est
obtenu quand le bureau de controle met
en ceuvre un systeme de gestion, qui



1.6

2.1

2.2

2.3

main requirements of ISO standard
17025, and successfully participates in
the international proficiency testing
scheme on precious metals called
“Round Robin”. The Round Robin is
run by the Standing Committee or
another body designated by the Standing
Committee. The Standing Committee
shall define how an equivalent level of
competence shall be achieved and
verified. It shall also issue guidelines on
Round Robin, including the level of
participation and the performance
criteria.

The Standing Committee shall provide
further guidance on the requirements
mentioned in paragraph 2 of Article 5 of
the Convention, notably on the
independence of the assay office staff.

Testing

If an article is found by the assay office
to be complete as to all its metallic parts
and if it complies with the provisions of
Annex I to this Convention, the assay
office shall, on request, mark the article
with 1its assay office mark and the
Common Control Mark. In cases where
the Common Control Mark is applied the
assay office shall, before the article
leaves its custody, ensure that the article
is fully marked in accordance with the
provisions of paragraphs below.

The testing of articles of precious metals
submitted for marking with the Common
Control Mark consists of the two
following steps:

a) the evaluation of the
homogeneity of the batch, and

b) the determination of the fineness
of the alloy (assay).

The purpose of an assay is to assess the
conformity of an alloy or a precious
metal article.
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2.1

2.2
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remplit les exigences principales de la
norme ISO 17025, et participe avec
succes au programme international de
tests d’aptitude de métaux précieux
appelé « Round Robin». Le Round
Robin est organis¢ par le Comité
permanent ou un autre organe désigné par
le Comité permanent. Le Comité
permanent définit comment un niveau
équivalent doit étre atteint et vérifié. Il
édicte également des lignes directrices
relatives au Round Robin, y compris le
niveau de participation et les critéres de
performance.

Le Comit¢é permanent fournit des
indications supplémentaires concernant
les exigences mentionnées au paragraphe
2 de I’Article 5 de la Convention,
notamment quant a l’indépendance du
personnel du bureau de contrdle.

Analyse

Si le bureau de contréle constate que
I’ouvrage répond aux dispositions de
1’Annexe I de la Convention, il peut, sur
demande, le marquer de son poingon de
controle et du poingon commun. S’il
appose le poingon commun, le bureau de
controle s’assure, avant de restituer
I’ouvrage, que celui-ci est bien marqué
conformément aux dispositions des
paragraphes ci-dessous.

L’analyse d’ouvrages en métaux précieux
présentés en vue de l'apposition du
poingon commun implique les deux
étapes suivantes:

a) I’évaluation de 1’homogénéité du
lot et

b) la détermination du titre de

1"alliage (essai).

Le but d’un essai est d’évaluer la
conformité d’un alliage ou d’un ouvrage
en métal précieux.



3.1

3.2

5.1

5.1.1

Test methods and methods of analysis

The assay office may use any of the test
methods to evaluate the homogeneity of
a batch as defined by the Standing
Committee.

The assay office shall use any of the
approved methods of analysis in
assaying articles of precious metals as
defined by the Standing Committee.

Sampling

The number of items taken from a batch
and the number of samples taken from
these items for testing and analysis shall
be sufficient to  establish the
homogeneity of the batch and ensure that
all parts of all articles controlled in the
batch are up to the required standard of
fineness. Sampling guidelines are
established by the Standing Committee.

Marking

Principle

Articles, which satisfy the criteria in
Annex I, shall be marked with the
Common Control Mark (CCM), as
described in paragraph 5.5, in line with
the requirements set out in the present
Annex.

The CCM is applied together with other
marks (some of which can be
combined), which together provide the
following minimum information on:

a) who has produced (or imported)
the article: this is indicated by a
registered responsibility mark as
described in paragraph 5.4;

b) who has controlled the article:

this is shown by the mark of the
assay office;
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3.

3.1

3.2

5.1

5.1.1

Méthodes d’examen et d analyse

Le bureau de contréle peut appliquer
toute méthode d’examen, telle que définie
par le Comité permanent, afin d’évaluer
I’homogénéité d’un lot.

Le bureau de controle recourt a toute
méthode d’analyse approuvée, telle que
définie par le Comité permanent, afin de

controler les ouvrages en métaux
précieux.
Echantillonnage

Le nombre d’articles tirés d’un lot et le

nombre d’échantillons choisis parmi ces
articles aux fins d’essais et d’analyses
doivent é&tre suffisants pour prouver
I’homogénéité du lot et garantir que toutes
les parties de tous les articles controlés
dans le lot atteignent le titre 1égal requis.
Le Comité permanent établit des lignes
directrices relatives a I’échantillonnage.

Poinconnement

Principe

Les ouvrages répondant aux criteres
mentionnés a 1’Annexe I sont marqués
avec le poincon commun, tel que décrit
au paragraphe 5.5, conformément aux
exigences mentionnées dans la présente
Annexe.

Le poingon commun est appos€¢ avec
d’autres marques (dont certaines peuvent
étre combinées), qui, ensemble, donnent
le minimum d’information suivant sur :

a) qui a produit (ou importé)
I’ouvrage : ceci est indiqué par un
poingcon de responsabilité
enregistré, tel que décrit au
paragraphe 5.4;

b) qui a controlé 1’ouvrage : ceci est
signalé par le poingcon du bureau
de contréle;



5.2

5.3

5.4

5.5

5.5.1

5.5.1.1 The

c) what the precious metal content
of the article is: this is indicated
by a fineness mark in Arabic
numerals; and

d) what precious metal the article is

made of: this is shown by a mark,
symbol or shape indicating the
nature of the precious metal.

The Standing Committee determines
which of these marks must be applied on
articles and which can be combined.

Methods

The following are accepted methods of
marking: punching and laser.  The
Standing Committee can decide on other
methods of marking articles.

Display

Whenever possible, all marks shall be
placed in immediate proximity to each
other. Other marks (e.g. year mark),
which are not to be confused with the
marks mentioned above, are allowed as
additional marks.

Register for responsibility marks

The responsibility mark referred to in
letter a) of paragraph 5.1.2 shall be
registered in an official register of the
Contracting State and/or one of its assay
offices, which controls the article in
question.

The Common Control Mark (CCM)
Description
CCM is a conformity mark

indicating that the article of precious
metals has been controlled in
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5.2

5.3

5.4

5.5

5.5.1.

c) quel est le contenu en métal
précieux de l’ouvrage : ceci est
indiqué par une indication de titre
en chiffres arabes ; et

d) de quel métal précieux est fait

I’ouvrage : ceci est signalé par un
poingon, un symbole ou une
forme, qui indique la nature du
métal précieux.

Le Comité permanent détermine lesquels
de ces poingons sont apposés sur les
ouvrages et lesquels peuvent étre
combings.

Méthodes

Les méthodes de marquage suivantes sont
acceptées : insculpation et laser. Le
Comité permanent peut décider d’autres
procédés de marquage des ouvrages.

Apposition

Dans la mesure du possible, tous les
poingons seront apposés a proximité
immédiate les uns des autres. Des
marques supplémentaires (p.ex. lettre-
date annuelle) sont autorisées a titre
accessoire pour autant qu’elles ne
puissent pas étre confondues avec celles
qui sont mentionnées ci-dessus.

Registre des poincons de responsabilité
Le poincon de responsabilité mentionné a
la lettre a) du paragraphe 5.1.2 est
enregistré au registre officiel de I’Etat
contractant et/ou a I'un de ses bureaux
agréés qui controle 1’ouvrage en question.

Le poin¢on commun

Description

5.5.1.1 Le poingon commun est une marque de

conformité qui indique que I’ouvrage a
¢t¢  controlé  conformément  aux



accordance with the Convention’s
requirements, as contained in the
present Annexes and the Compilation of
Technical Decisions. It shall consist of
the representation of a balance in relief
on a lined background surrounded by a
geometrically variable shield.
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exigences de la Convention, telles que
contenues dans les présentes Annexes et

la Compilation de Décisions
Techniques. I consiste en la
représentation d’une  balance, se

détachant en relief sur un fond linéaire,
entourée d’un encadrement de forme
géométriquement variable.

5.5.1.2 The CCM can be combined with a
fineness and precious metal mark: in 5.5.1.2 Le poingon commun peut étre combiné
this case, it is surrounded by a shield avec une indication de titre et la marque
indicating the nature of the precious indiquant le métal précieux : dans ce
metal and contains a number in Arabic cas-ci, 1l est entouré d’un encadrement
numerals showing in relief the standard qui indique la nature du métal précieux
of fineness of the article in parts per et il contient un nombre exprimé en
thousand, as described below (Type 1). chiffres arabes révélant en relief
I’indication de titre de [’ouvrage en
milliémes, tel que décrit ci-dessous
5.5.1.3 The CCM can be a conformity mark (Type 1).
only: in this case, it is surrounded by a
standardised octagonal shield, as 5.5.1.3 Le poingon commun peut E&tre
described below (Type 2). uniquement une marque de conformité :
dans ce cas-ci il est entouré¢ d’un
encadrement octogonal standardisé, tel
que décrit ci-dessous (Type 2).
Type 1 Type 2
Platinum / Platine Gold / Or Palladium Silver / Argent

900

b

(500

o]
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5.6

Approved sizes

The approved sizes of the CCM and
other compulsory marks are defined by
the Standing Committee.

Articles consisting of more than one
alloy of the same precious metal

Where an article consists of different
alloys of the same precious metal, the
fineness mark and the CCM applied
shall be that of the lowest fineness

552

5.6

Dimensions agréées

Les dimensions agréées du poingon
commun et d’autres poingons
obligatoires sont définies par le Comité
permanent.

Ouvrages composés de plus d'un
alliage du méme métal précieux

Lorsqu’un ouvrage est composé de
différents alliages du méme métal
précieux, on appose I’indication de titre et
le poincon commun correspondant au




5.7

5.8

5.8.1

5.8.2

5.83

5.9

5.9.1

present in the article. Exceptions can be
decided on by the Standing Committee.

Articles consisting of parts

If an article consists of parts which are
hinged or readily separable, the above
marks shall, when possible, be applied to
the main part. Where practicable the
CCM shall be applied also to the lesser
parts.

Mixed precious metal articles

If an article consists of different precious
metal alloys, and if the colour and extent
of each alloy are clearly visible, the
marks referred to in paragraph 5.1.2
shall be applied on one precious metal
alloy and the appropriate CCM (Type 1)
on the other(s).

If an article consists of different precious
metal alloys and if the colour and extent
of each alloy is not visible, the marks
referred to in paragraph 5.1.2 and the
corresponding CCM shall be applied on
the least precious metal. The CCM
relating to the more precious metals may
not be applied.

Additional rules as well as exceptions
justified by technical reasons are decided
on by the Standing Committee.

Multimetal articles

The marks referred to in paragraph 5.1.2
shall be applied on the precious metal
part of a multimetal article. The mark
<METAL> (or equivalent) shall be
applied on the metallic part in line with

235

5.7

5.8

5.8.1

5.8.2

5.83

5.9

5.9.1

titre le moins ¢élevé présent dans
l'ouvrage. Le Comité permanent peut
décider d’exceptions.

de

Ouvrages différentes

parties

composés

Si un ouvrage est composé¢ de parties
articulées ou facilement séparables, les
poincons sont, dans la mesure du
possible, apposés sur la partie principale.
Si possible, le poingon commun est
¢galement apposé sur les parties de
moindre dimension.

Ouvrages de métaux précieux mixtes

Si un ouvrage est composé de différents
alliages de métaux précieux et que la
couleur et la part de chaque alliage sont
clairement  visibles, les  marques
mentionnées au paragraphe 5.1.2 seront
apposées sur 1’un des alliages en métaux
précieux et le poingon commun approprié¢
(Type 1) sur le ou les autres alliages.

Si un ouvrage est composé de différents
alliages de métaux précieux et que la
couleur et la part de chaque alliage ne
sont pas clairement visibles, les marques
mentionnées au paragraphe 5.1.2 et le
poingon commun correspondant seront
apposés sur le métal le moins précieux. Il
ne peut étre fait usage du poingon
commun s’appliquant aux métaux plus
précieux.

Le Comité permanent peut décider de
regles additionnelles ainsi que de
dérogations lorsque des raisons d’ordre
technique le justifient.

Ouvrages multimétaux

Les poingons mentionnés au paragraphe
5.1.2 sont apposés sur la partie en métal
précieux d’un ouvrage multimétal. Le
poingon <METAL> (ou équivalent) est
apposé¢ sur la partie métallique en accord



592

paragraph 2.6 of Annex I to the
Convention.

The Standing Committee may decide on
further details or exceptions.

& sk sk sk ok ok ok
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avec le paragraphe 2.6 de I’Annexe I de
la Convention.

Le Comité permanent peut décider
d’autres détails ou exceptions.

& sk sk sk ok ok ok



